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Instructiuni de sinterizare - DD medical zirconia

Curbele de ardere listate sunt recomandari. Datorita faptului ca temperaturile inregistrate in diverse cuptoare pot avea
valori diferite, ajustarea individuala a parametrilor fiecarui cuptor poate fi necesara prin efectuarea arderilor de

testare.
Structurile dentare din oxid de zirconiu se sinterizeaza intr-un cuptor folosit in exclusivitate pentru aceste
produse. Arderea restaurarilor realizate din alt material ceramic sau a ceramicii lichide in acelasi cuptor poate

influenta comportamentul de sinterizare si discromii locale.

Schematic diagram of sintering processes
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Va rugam sa cititi instructiunile de utilizare ale fiecarui
produs in parte. Varianta actualizata o gasiti in Download-

Center pe www.dentaldirekt.de
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dentaldirekt.de/
en/downloads
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I. Recomandari inainte de sinterizare
1. ,,Sinter- Drops*
Daca aveti posibilitatea, este foarte recomandat sa puneti pini (“drops“) pe suprafata ocluzala.

Pentru a asigura stabilitatea structurii, trebuie plasate cel putin patru pini.
Capele solo nu necesita pini pentru sinterizare.

- Puntile frontale cu trei elemente nu necesita pini. Acestea se configureaza
intotdeauna in cazul puntilor laterale.

- Elementele terminale trebuie intotdeauna sa aiba pini.
- Intermediarii si capele pe molari trebuie sa aiba intotdeauna pini.

- Premolarii si capele pe anteriori pot fi sarite, totusi tot al doilea element ar
trebui sa aiba pin.

- Pinii trebuie atasati alternativ pe fata orala si vestibulara. Pinii nu
trebuie plasati direct pe muchia suprafetei ocluzale.

2. Taierea pt. indepartare (la utilizarea DD Bio Z, DD Bio ZX? si DD cube ONE )

Punti pana in 7 elemente:

Constructiile mici (1 la 7 unitati) pot fi indepartate complet de pe disc inainte de sinterizare. O turbina fara racire
cu apa este suficientd pentru aceasta operatiune, dar lucrati cu viteza si presiune mici si instrumente rotative
ascutite. Pentru a preveni tensiunea si deteriorarea prematura a constructiei de zirconiu, recomandam in prima
etapa taierea barelor de sustinere doar pe jumatate. Dupa acesta etapa, barele pot fi taiate in totalitate si
constructia indepartata fara presiune.

Punti de peste 8 elemente:
Pentru a obtine rezultate optime la sinterizare, puntile de 8 sau mai multe elemente, nu se indepérteaza
complet din disc. La puntile mari, numarul barelor de sustinere depinde de curbura puntii (arc).

- Barele ramén atasate doar de elementele corespondente:
fie pe cape, fie pe intermediari

- Pe cat posibil barele trebuie atasate elementelor terminale.
Daca acestea nu sunt de acelasi fel, atunci barele se ataseaza
de urmatoarele elemente corespondente.

— Este posibil s& lasati doud bare pe doud elemente
necorespondente daca puntea este in mare parte simetrica
sau se Tntinde pe aceeasi arcada. Altfel barele se ataseaza
conform primelor doua reguli, pe elementele terminale.

— Daca puntea este asimetrica, se ataseaza trei bare (de ex.
punte 33-46). Doua dintre bare se ataseaza conform primelor
doua reguli, pe elementele terminale, iar o a treia bara se
ataseaza la un alt element.
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Situatie Schema Reguli

12 elemente,

simetric % é 2 bare pe pozitie terminald, oral

11 elemente, :
aproape simetrice % s é 2 bare pe pozitie terminala, oral

20 ~O— 2 bare pe pozitie terminala, oral si
v A 1 bara in interiorul arcului, oral.
10 elemente, A4 Distanta de la punte la suprafata
asimetrice discului 2 mm

1 baréa pe pozitie terminald, oral
1 baréa atasatéa de capa, oral, o
bara in interiorul arcului, oral.

Distanta de la punte la suprafata

9el te, 1 j
elemente, discului 2 mm

asimetrice

2 bare pe pozitie
8 elemente,

asimetrice terminald, oral. 1 bara
in interiorul arcului, oral
2 bare pe pozitie
Unilateral terminala, oral
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3. Procesul de uscare dupa frezarea sau prelucrarea umeda

Tn cazul frezarii umede, trebuie efectuats o ardere de curatare in cuptorul de ceramica, pentru indepartarea lubrifiantului
si a solutiei de réacire din porii structurii.

| i| Va rugam consultati: Instructiuni de utilizare ,,DD Bio ZS* si ,,DD Bio ZX* 19*

Dupé frezare si inainte de alte proceduri, restaurarea trebuie curdtata de reziduri. Puteti folosi cu grija apd sau aburi,
dupé care restaurarea trebuie obligatoriu uscata, pentru indepartarea reziduurile din pori.

DD Bio ZS (cuburi pt.Sirona): recomandam uscarea restaurarii la 700°C, 5 min.
DD Bio ZX? 19 (cuburi translucente pt. Sirona): recomandam uscarea restaurarii la 80°C, 30 min. sau la 150°C, 10 min

4. Colorarea cu lichide DD coloring Liquids

Important:
A NU colorati structurile ude. Se coloreaza doar structurile complet uscate.

Va rugam respectati instructiunile de utilizare corespunzatoare.

232 Dental Instructions for use
“52 Di Dental Direkt Color Solutions:
DD Basic Shade, DD Art Elements, DD Pro Shade Z & DD Pro Shade C

Va rugam consultati:
Instructiuni de utilizare ,,DD Coloring Liquids*“

5.Inspectarea structurilor frezate

Structurile frezate trebuie sa fie:

- Fara ciobituri

- Fara fisuri identificabile

- Fara impuritati

- Fara discromii de suprafata

- Fara pete lucioase pe suprafata

Structura care prezinta una din defectele de mai sus,
nu ar trebui folosita pentru realizarea de restaurari protetice dentare.

)
ety
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Il. Sinterizarea

1. Informatii generale

Pe langa utilizarea unui program de sinterizare corect, incluzand temperatura finala, rata de crestere si timpul
de mentinere, calitatea structurii sinterizate poate depinde si de:

- Capacitatea de ardere si volumul camerei de ardere a cuptorului utilizat

- Marimea si volumul constructiei individuale

= Volumul din camera de ardere (auxiliarele de sinterizare si cantitatea structurilor)

Pentru a obtine rezultate optime, trebuie selectat un program care incalzeste toate structurile din cuptor in mod
uniform si suficient. Toate puntile necesita un timp oarecum mai indelungat pentru a se incalzi uniform si pentru a
echilibra temperatura, datoritd grosimilor diferite a coroanelor si intermediarilor. Diferentele localizate in
sinterizare datorate incalzirii prea rapide pot cauza deformari si formarea de fisuri. Acest efect se poate observa
in mod particular Tn cazul puntilor de mari dimensiuni sau anatomice. Cand cuptorul este incarcat cu multe
structuri si elemente aditionale, cum este capacul sau ceva similar, se poate ca energia termica sa fie insuficienta
pentru a asigura un flux continuu si suficient pentru toate elementele. Capacele solide pot absorbi o cantitate
semnificativa de energie, care nu va mai fi atunci disponibila structurilor. Suplimentar, caracteristicile optice se
modifica.

Din acest motiv, recomandam sinterizarea fara capac.

A Selectarea unui program de sinterizare mai lent este favorabil imbunétatirii calitatii structurii
zirconiului. Mai mult decéat atat, translucenta se poate optimiza.

2.Temperaturile finale de ardere

Toate temperaturile mentionate sunt recomandari.

Temperaturile reale de ardere variaza de la cuptor la cuptor.

Un rezultat opac poate fi o indicatie a faptului ca temperatura indicata de cuptor nu este cea corecta.

DD 777 &DDcubeX? DD cube ONE> 1450°C
D) - 1450°C - 1530°C

Important:

Nu introduceti structuri frezate in cuptorul mai cald de 70°C (soc termic).
Nu deschideti niciodata usa cuptorului la temperaturi ce depasesc 200°C.
(posibile daune pentru rezistentele de Tncalzire si structuri - soc termic).
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3. Programe de sinterizare pentru toate variantele de produse

3.1 Program standard: Temp. max. 1450°C (p&n& la 1530°C pentru DD Bio ZX?) / Duratd ~ 9 h

— Pentru coroane si punti full contur si pentru toate structurile fara suport de sinterizare.

— Grad normal de umplere a cuptorului (fara capac).

Temp. 1 Temp. 2 Rata incalzire | Rata incalzire | Timp Timp
[°C] [°C] [°C/h] [°C/min] mentinere [min]
[min]

incalzire 20 900 480 8 - 110

Mentinere 900 900 - - 30 30
incalzire 900 1450 200 3 - 165
Mentinere 1450 1450 - - 120 120
Racire* 1450 200 600 10 - 125

s 550 min.

Total time: 9.2h

*Alternativ: Racire necontrolata prin inchiderea cuptorului. Nu deschideti cuptorul la temperaturi mai mari de 200°C.

3.2 Program lung: Temp. max. 1450°C (pana la 1530°C pentru DD Bio ZX?) / Durata ~ 16 h

— Pentru coroane full contur, punti si structuri cu suport de sinterizare, ex.segment de disc

— Grad mare de umplere a cuptorului.

Temp. 1 Temp. 2 Rata incalzire | Rata incalzire | Timp Timp
[°C] [°C] [°C/h] [°C/min] mentinere [min]
[min]

incalzire 20 900 150 25 - 352

Mentinere 900 900 - - 30 30
incalzire 900 1450 100 1,7 - 330
Mentinere 1450 1450 - - 120 120
Racire* 1450 200 600 10 - 125

s 957 min.

Total time: 16 h

* Alternativ: Racire necontrolata prin inchiderea cuptorului. Nu deschideti cuptorul la temperaturi mai mari de 200°C.
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4. Programe pentru sinterizare rapida
Dekema Austromat 664

(DD Argus fire speed)
Program linie | co L0 T060.A990 L9 T010.C1350 T015.C1450 T3000 T010.C1350 C990 CO LO T2
Temp. 1 Temp. 2 Rata Timp T .
[°C] [°C] incalzire mentinere Pozitia liftului
[°C/min] [min]
20 990 60 - Complet inchis
incalzire 990 1350 10 - -
1350 1450 15 - -
Mentinere - 1450 - 5 -
0
1450 1350 10 - -
Ricire* 1350 990 Catde ] }
repede posibil
) 990 i i Complet deschis,
incalzirea oprita

Dekema Austromat 674
(DD Argus fire 674)

Program linie | co L0 T060.A990 L9 T010.C1350 T015.C1450 T4800 T010.C1350 C990 CO LO
Temp. 1 Temp. 2 Rata Timp T .
[°C] [°C] incalzire mentinere Pozifia liftului
[°C/min] [min]
20 990 60 - Complet inchis
incalzire 990 1350 10 - -
1350 1450 15 - -
Mentinere - 1450 - 80 -
1450 1350 10 - -
Ricire* 1350 990 Catde i i
repede posibil
Complet deschis,
) 990 ) i incalzirea oprita

Atentie: Programele pentru sinterizare rapida specificate mai sus au fost validate in cuptoarele mentionate:
Dekema Austromat 664/674. Utilizarea acestor programe in alte cuptoare de sinterizare poate conduce la
rezultate diferite, in special in ceea ce priveste culoarea si translucenta structurilor, datorate deviatiei de volum a
camerei de ardere.
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Dental Direkt GmbH
Industriezentrum 106-108
32139 Spenge, Germany
Tel.: +49 (0)52258 63 19-0

. . . Dllaekt Fax: +49 (0)5225 8 63 19 — 99
info@dentaldirekt.de

Ne rezervam dreptul de a opera modificédri ca urmare a dezvoltarii continue a produselor noastre. Versiunile
actualizate ale instructiunilor de utilizare le gésiti pe site-ul: www.dentaldirekt.de
Aceasta versiune inlocuieste toate versiunile precedente.

Gasiti instructiunile actualizate in Download-Center de pe pagina noastra:

www.dentaldirekt.de

WWWwW
L o
dentaldirekt.de/
en/downloads
‘ Dental Direkt GmbH ¢ Industriezentrum 106-108 * 32139 Spenge * Germany ° Tel. 0049 5225 863190 c € 0482 8/8

Importator: Dental Connect SRL — Str. D. Paciurea nr.1, Timisoara, Tel: 0783-107.06, dentalconnect7@gmail.com
Sintering instruction_DD medical zirconia_Rev.10_20191023



